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daher die Befiirchtung nahe genug, dass bei
zu Jlange fortgesetztem Kochen ein Theil
des Eisenthonerdephosphates wieder geldst
werden wiirde. Dass dies thatsichlich der
Fall ist, davon kann sich Jeder leicht tiber-
zeugen; das geloste Eisenthonerdephosphat
scheidet sich aber schon bei lingerem Stehen
im Filtrate wieder aus.

Um diesen Fehler zu vermeiden, habe
ich frither das Ammoniak nur bis zur eben
neutralen Reaction fortgekocht und habe
dann eben alle Magnesia mit in den Nieder-
schlag bekommen. Xocht man aber bis zur
schwach sauren Reaction, so ist es gar
nicht schwer, alles Iisenthonerdephosphat
in den Niederschlag und alle Magnesia in
Losung zu bekommen. Aus der urspriing-
lichen Glaser’schen Vorschrift war nicht zu
entnehmen, dass die Trennung von der
Magnesia in dieser Weise vor sich gehen
soll, von anderer Seite wurde geradezu an-
genommen, dass die Magnesia als Mg SO,
unlslich mit dem Ca SO, abgeschieden
werde, was ganz undenkbar ist. Jones ist
m. W. der erste, welcher eine Vorschrift zur
Beseitigung der Magnesia gegeben hat.

Es wird zweckmissig sein, noch einmal
scharf zu betonen: Auf Zusatz von Am-
moniak zu der vom Weingeist befreiten
schwefelsauren Flissigkeit fallen vollstindig
nieder: Eisenoxydphosphat, Thonerdephos-
phat und Ammonmagnesiaphosphat. Beim
Kochen der Flissigkeit bis zur schwach
sauren Reaction geht das letztere voll-
stindig wieder in Lésung und kann im
Filtrat vom Eisenthonerdeniederschlag durch
Zusatz von Ammoniak vollstindig wieder
niedergeschlagen werden, eine sehr bequeme
Methode der Magnesiabestimmung in Phos-
pbaten. Um auch die Zuverldssigkeit der-
selben zu prifen, bestimmte ich in einer
Phosphatprobe vergleichsweise die Magnesia
direct. Auf diese Weise fand ich in einem
Muster Lahnphosphorit 1,16 Proc. Mg O,
vach Glaser 1,03 Proc.

Ich kann somit nur bestitigen, dass die
Glaser’'sche Methode der Eisenthonerde-
bestimmung in der Hand eines Analytikers,
der das erwihnte eigenthiimliche Verhalten
des Phosphatniederschlages kennt, richtige,
von einem Magnesiagehalt nicht beeinflusste
Resultate liefert und sich uberdies vortheil-
haft zur gleichzeitigen Bestimmung des Kalks
und der Magnesia eiguet.

Milhkeim a. Rh., 23, 3. 91.

. keit besitzt.

Brennstoffe, Feuerungen.

Den Kohlenreichthum Oberschle-
siens im Liegenden der Sattelflstze des
sidwestlichen, Loslau-Rybniker Beckens be-
spricht C. Gébler im Januarheft 1891 der
Z. des Oberschl. Berg- und Hittenméinn.
Vereines. Da die werthvollsten und mich-
tigsten Flgtze des nordlichen Beckens, dic
sich nach Osten hin auskeilen und ab-
schwichen, nahezu verhauen und auch die
dazwischen gelagerten Mulden Dbereits in
Angriff genommen sind, tiefere Flotze aber
nicht erbohrt wurden, so schaute schon
mancher Bergbautreibende tritben Blickes
der Zukunft entgegen. Demgegeniiber weist
nun an der Hand eines vorziiglichen Karten-
materiales Gibler auf Grund der vorwie-
gend i. J. 1886 unfern des Stddtchens Los-
lau unternommenen Bohrupgen darauf hip,
dass dieses Siidwestbecken 34 Kohlenflotze
enthélt, von denen 23 eine Michtigkeit von
mehr als 1 m aufweisen und zusammen 32 m
stark sind, wihrend der Nordosten nur 9
derartige Fl6tze mit 10 m Gesammtméchtig-
Die ibrigen 11 Flotze des
Loslauer Beckens haben aber mit einer ein-
zigen Ausnahme auch noch eine Stirke von
mehr als 0,5 m, so dass auch deren spiterer
Abbau keineswegs ausgeschlossen erscheint.
Ausser diesen Flotzen finden sich nun noch
viele kohlenreiche Mulden vor.

Wenn auch mit dem Verhiebe der Sattel-
fidtze sozusagen der Rahm abgeschopft wird,
so durfte dennoch, da die Kohlenmenge von

&‘tﬂ =92l m
5 2
abbauwiirdiger Michtigkeit im gapzen be-
kannten preussischen Beckenantheile vorhan-
den ist, die industrielle Zukunft Ober-
schlesiens immerhin fir eine kaum abseh-
bare Zeit gesichert sein. L J.

Rauchbelistigung in den Stiddten.
Eine Commmission des polytechn. Vereins in
Miinchen berichtet iber eingeforderte Gut-
achten (Bayer. Ind. 1891 S. 130).

Die Frage aber den schidlichen Einfluss von
tauch und Russ auf die menschliche Gesundheit
ist von Obermedicinalrath Prof. Dr. Bollinger
dahin beantwortet, dass, wenn auch Kohlenrauch
und Russ in geringen Mengen fir den véllig ge-
sunden Menschen weniger nachtheiliy sind, doch
die ernstliche Gefihrdung kranker Athmungsorganc
durch Rauch und Russ eine unumstdssliche That-
sache ist. Bei der enormen Hiufigkeit solcher
Erkrankungen unter der stiidtischen Bevélkerung
ist es deshalb dringend gcboten, der tiglich zu-
nehmenden Rauchentwickelung, namentlich in den
grosseren Stidten, mit allen Mitteln entgegen zu
treten.
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Die bayerische Gartenbau-Gesellschaft
spricht sich beziiglich des schidlichen Einflusses
von Rauch und Russ auf Girten, Baume und
Blumenanlagen der Hauptsache nach dahin aus,
dass erfahrungsgemiiss Stein- und Braunkohlenrauch
anf die Vegetation einen sehr nachtheiligen Einfluss
ausiben, und dass es im Interesse aller Garten-
besitzer und Gartenfrecunde liege, das Bestreben
des Ausschusses, eine mdoglichste Einschrinkung
der Rauchbelistigung herbeizufithren, in jeder Be-
zichung zu unterstittzen. Die Benachtheiligung der
Pflanzen werde weniger durch den Russ und die
Producte unvollkommener Verbrennung, als viel-
mehr durch die Schwefligsiure vernrsacht, welche
in dem Rauch schwefelkieshaltiger Stein- und
Braunkollen enthalten sei. Bei der Beuartheilung
dev Rauchsclidden sei deshalb in erster Linie der
Schwefelgehalt des Brennstoffes, im weiteren erst die
Entfernung der Rauehquellen, die Tage und Wit-
terungsverhiltnisse massgebend. Nur wenn als
Brennstoff vorzugsweise Koks, Torf, Holz, Leucht-
gas o. dul. Verwendung finde, oder wenn die saue-
ren Gase des Steinkohlenrauches durch geloschten
Kalk oder auf andere Weise vor ihrem Austritt
in die Atmosphirc beseitigt wirden, liesse sich der
itble Einfluss auf die Pflanzen beseitigen. Schliess-
lich weist die Gartenbaugesellschaft auf Vorschriften
hin, welche in London und Paris mit Erfolg er-
lassen “warden und verspricht sich durch gemein-
sames Vorgehen in dieser Sache einen segensreichen
Lirfolg fiir die Gesammtbeviolkerung Miinchens,

Der Vorstand der botanischen Abtheilung der
kgl.forstwissenschaftlichenVersuchsstation,
Prof. Dr. Hartig, hebt in scinem Gutachten her-
vor, dass sich die Klagen iiber den nachtheiligen
Einfluss des Rauches gewerblicher Anlagen in dem
Maasse vermehrt haben, in welchem sich die In-
dustrie gehoben und die Zahl der gewerblichen
Anlagen vermehrt habe.
Heizung von Wohnriumen an Stelle von Holz und
Torf immer mehr die Steinkohle getreten ist,
traten auch in den weniger industriereichen Stidten
hiochst beklagenswerthe Beschidigungen der Pflan-
zen anf. Ts sci indessen einc bemerkenswerthe

. Verschiedenheit zwischen der Einwirkung der ge-
werblichen Anlagen und der Feuerungsanlagen der
Wohnhiuser. Letztere entwickeln im Wesentlichen
nur zur Winterszeit, also dann Rauch, wenn die
Blatter der sommergriinen Laubholzer, Stauden
und Kriuter abgefallen sind und letztere deshalb
keinen Schaden nehmen; es sind deshalb nur die
wintergrinen Biume und Striucher, welche durch
den Ranch auns den Wohnhdusern beschadigt wer-
den. Bezeichnend hiefiir sei die Thatsache, dass
die noch vor 3 Jahren in dem Parke der neuen
Kunstakademic befindlichen 40 jihrigen gesunden
Fichten scit der Ausbreitung der Stadt zwischen
dem ndérdlichen Friedhof und der Tirkenstrasse zu
Grunde gegangen sind.

Anders wirke der Rauch der gewerblichen
Anlagen, da dieser Sommer und Winter seine
schiidliche Wirkung ausiibe und so nicht nur das
Wachsthum der wintergriinen, sondern auch der
Laubholzpflanzen in hohem Grade beeintrachtige.
Besonders schidlich seien die im Westen gelegenen
Fabrikanlagen, weil der feuchte Westwind die
Aufuabme der Schwefligsiure aus dem Rauch und

Seitdem auch bei der

dessen Umwandlung in Schwefelsiure begiinstige.
Auch der Umstand, dass der Schnee grosse Men-
gen der Schwefelsiure aus dem Rauch aufnimmt
und auf die Pflanzen ubertrigt, unterstitzt den
zerstérenden Einfluss des Rauches auf die Pflanzen.

Auf das umfangreiche Gutachten, welches
von Seite des Minchener und des oberfriinkischen
Architekten- und Ingenieurvereins vorliegt, wird
verwiesen,

Die Commission hielt es nun fitr angemessen,
dass der Ausschuss des Vereins sich mit dem
Magistrat wegen [Erlassung von ortspolizeilichen
Vorschriften zur Verhittung von Rauch- und Russ-
belastigung in’s Benehmen sectze. Mit Schreiben
vom 6. Juni 1890 lat der Magistrat in zuvor-
kommendster Weise seine Theilnahme durch ma-
gistratische Abgeordnete ap den ferncren Bera-
thungen gesagt und konnte bereits unterm 11. Novbr,
1890 in gemeinschaftlicher Sitzung tber einen
Entwurf von ortspolizeilichen Vorschriften berathen
werden. Dieser Entwurf ist dem magistratischen
Collegium in der Sitzung vom 24. Januar 1891
unterbreitet worden und hat einstimmige Annahme
gefunden. (Vgl. d. Z. 1889, 8)

Luftuntersuchung. L. A. Nekam
(Arch. Hyg. 1890 S. 397) priifte das von
Uffelmann (d. Z. 1888, 657) angegebeno
Verfahren der Bestimmung der organischen
Stoffe in der Luft mit iibermangansaurem
Kalium. Es zeigte sich aber, dass die ver-
diinnte Permanganatlésung, besondersamLicht,
sehr bald zersetzt wird, so dass der Gehalt
derselben schon nach 6 Stunden um 30 Proc.
zuriickgehen kaon. Da ferner die Losung
die organischen Stoffe nur unvollstindig oxy-
dirt nnd die Permanganatzersetzung mit der
durchgesaugten Menge der Luft nicht parallel
geht, so ist das Verfahren unbrauchbar.

Hiittenwesen.
Zur Entsilberung von Werkblei

empfiehlt die Deutsche Gold- und Sil-
berscheideanstalt (D.R.P. No. 56271),
das Zink mit hdchstens 0,5 Proc. Alumi-
nium zu versetzen. Es lisst sich das Ver-
fahren hierdurch so abidndern, dass man mit
einem grossen Uberschuss von Zink (unge-
fabr 6 Proc. von dem Gewicht des Silber-
bleies) arbeitet, welcher in das Metallbad
eingeriihrt wird, sofort mit Silber beladen
wieder daraus hervorkommt und wiederholt
und so oft zur Entsilberung benutzt wird,
bis e; mit Silber gesattigt ist. (Vgl. S. 57
d. Z.

Das Verfahren zur Herstellung
einer als I.gthzinn zu verwendenden
Legirung von C. Stéckel (D.R.P.

No. 56241) besteht darin, dass man fiir
100 % Legirung 0,5 k in fliissigem Zustande
32
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befindliches Kupfer nach und nach unter
stetem Umrihren mit 7 k Antimon innig
vermischt, wobei die Schmelztemperatur all-
mihlich erniedrigt wird, hierauf dieser in
flissigem Zustande zu erhaltenden Mischung
unter stetem Umrithren erst 24,5 k Zinn
und dann 68 k Blei zusetzt und schliesslich
die flissige Masse, sobald sie eine blanke
Oberfliche zeigt, in Formen giesst. Die
Verwendung geschieht in derselben Weise
wie die des gewohnlichen Léthzinnes.

Anwendung des basischen Verfah-
rens beim Kupferschmelzen. Nach P.
G. Gilchrist (J. Chem. Ind. 1891 8. 4) ist
bei der Darstellung des Ilusseisens die
basische Ausfutterung der Schmelzéfen eine
unerlidssliche Bedingung, ohne welche sich
der Phosphor nicht entfernen lidsst. Bei
dem Kupferschmelzen gelingt es dagegen
auch bel saurer Ausfiitterung, die storenden
Bestandtheile des Rohkupfers, wie Arsen
und Antimon, zu entfernen, so dass eine
basische Ausflitterung scheinbar keine Vor-
theile zu bieten vermochte. Jedoch zeigte
ein genaues Studium der Kupferschlacken,
dass diese im Gegensatz zu den Bessemer-
schlacken einen basischen und nicht einen
sauren Charakter besitzten, indem die Schlacke
mehr Kupferoxyde bilt, als zur Neutrali-

sation der Kieselsdure nothwendig ist. Kalk |

und Soda werden beim Raffiniren hiufig zu- |

gesetzt, jedoch nur in sehr
Menge, da sonst die Fitterung zu stark
angegriffen wird. Deshalb lag die Ver-
muthung nahe, dass ein basisches Futter
die Oxydation des Kupfers bedeutend ver-
ringern und somit das Ausbringen ver-
grossern wirde. Im Mai 1889 wurde
erste Kupferréstofen einer englischen Kupfer-
schmelzhiitte mit basischem Futter ver-
sehen; die Ergebnisse waren so zufrieden-
stellend, dass das Werk gegenwiirtig 9 Ofen
zur Behandlung von arsenhaltigem Boden-
kupfer und Weisskupferstein mit basischer
Fitterung verschen hat. Diese Ofen sind
mit gusseisernen Bodenplatteu versehen,
welche durch einen Luftstrom gekithlt wer-
den, so dass ein Anschmelzen zwischen den
Bodenplatten und der Ausfiitterung nicht
stattfinden kann. Das basische Material
wird wie gewhnlich mit Theer vermischt
auf die Platten gebracht, festgestampft und
gebrannt.  Auf diese Lkommt eine neue
Lage, welche in derselben Weise behandelt
wird; dies wird- fortgesetzt, bis der Boden
die nothige Dicke erreicht hat. Die erste
Schmelze geschieht mit einem Satz guten
Schwarzkupfers auf dem Boden; der Ofen
wird wie der gewdshnliche saure Ofen be-

beschriinkter |

der

trieben. Nach jeder Hitze wird der Boden
durch Aufwerfen von basischem Material ge-
glattet. Die Ausbesserungen sind im Ver-
hiltniss zu den sauren Ofen Husserst gering-
figig. Das arsenhaltige Bodenkupfer, wel-
ches zur Verarbeitung kam, hielt 5 bis
7 Proc. Arsen, und die basische Fiitterung
zeigte sich fiir Herstellung von Schwarz-
kupfer mit weniger als 1 Proc. Arsen Adusserst
wirksam. Vergleichsweise wurden cinmal
400 t Bodenkupfer in einem basisch ausge-
fiitterten, ein anderes Mal in einem sauer
ausgefiitterten Ofen verschmolzen. Die Er-
gebnisse waren folgende: Im ersten TFalle
wurden 323, im zweiten Falle 191 t Schwarz-
kupfer mit etwa 1,11 Proc. Arsen erhalten.
Hierbei fielen im ersten Fall 102 t Schlacke
mit 25 Proc. Kupfer, im zweiten Falle 221 ¢
mit 55 Proc. Kupfer. Die Dauer jeder
Schmelze betrug im ersten Falle im Durch-
schnitt 29!/, im zweiten Falle 38 Stunden.
Nimmt man an. dass das Bodenkupfer
84,5 Proc. Kupfer, das Schwarzkupfer
98,5 Proc. Kupfer hielt, so wurde im ersten
Falle aus dem Kupfer des Bodenkupfers
94 Proc. als Schwarzkupfer erhalten, im
zweiten Falle nur 56 Proc., somit ein Ge-
winn von 388 Proc. zu Gunsten des ba-
sischen Verfahrens. In die Schlacken waren
im ersten Falle etwa 25, im zweiten Falle
121 t Kupfer gegangen. Ausser dem ver-
mehrten Ausbringen der basischen Ofen
haben die sauern Ofen den basischen gegen-
iiber den Nachtheil, dass diese Art des
Bodenkupfers die saure Futterung ausseror-
dentlich stark angreift, so zwar, dass die
Biden pach 3 bis 4tagiger Arbeit schon
der Ausbesserung bediirfen. Dies der Grund,
weshzalb die Herstellung dieser Art Boden-

' kupfer in England nahezu aufgehirt hat.

Gewdhbnlich  wird das Cementkupfer dem
Schwefelkupfer in den Schmelzéfen zuge-
setzt, und dieser Weg ist jedenfalls vorzu-
ziehen, wo keine basischen Ofen Denutzt
werden. Sind diese jedoch vorhanden, so
ist deren Benutzung bedeutend dkonomischer,
besonders da das Metall, welches aus den
Schmelzéfen abgestochen wird, viel weniger
Verunreinigungen enthilt, wenn das Boden-
kupfer fir sich verarbeitet wird. In der
Praxis wird der ganze Abstich des Schmelz-
ofens, bestehend aus einer Mischung von
Bodenkupfer mit mehr oder weniger Weiss-
kupferstein ohne Trennung auf den basischen
Herd gegeben; die obigen Versuche sind mit
reinem Bodenkupfer angestellt. Wie die
Verarbeitung im basischen Ofen” ein bedeu-
tend vermehrtes Ausbringen des Boden-
kupfers bewirkt, so ist ein Gleiches in Bezug
auf weissen und blasigen Kupferstein der



Jahrgang 1891,
No. 8. 15, April 1891.]

Hiittenwesen.

2417

Fall. Vergleichende Versuche mit basischem
und saurem Futter ergaben Folgendes: Je
11 Hitzen mit einem Gesammteinsatz von
je 87 t Kupferstein mit 76,5 Proc. Kupfer
und 1,68 Proc. Arsen ergaben im ersten
Falle 59 t, im zweiten Falle 38 t Schwarz-
kupfer mit einem durchschnittlichen Arsen-
gehalt von 0,85 Proc. Die Schlackenmengen !
betrugen im ersten Falle etwa 11 t mit
25 Proc. Kupfer, im zweiten 41 t mit
56 Proc. Kupfer. Aus diesen Zahlen geht
hervor, dass von dem Kupfer des Einsatzes
im basischen Ofen 87 Proc., im sauern nur
57 Proc. gewonnen werden. In der basischen
Schlacke befinden sich 4,4 Proc., in der
sauern 34,1 Proc. des Kupfers. Ein weiterer
Vortheil besteht darin, dass, wenn beim
sauern Verfahren 10 Stunden nothwendig
sind, um den Arsengehalt des Schwarz- |
kupfers unter 1 Proc. herabzudriicken, dies
beim basischen Process schon in 6 Stunden
der Fall ist. Das Antimon ldsst sich auf
dem basischen Herde ebenfalls gut entfernen;
so wurden in einem Falle 84 Proc. des
Arsen und 87 Proc. des Antimon aus dem
Weisskupferstein entfernt. Um festzustellen,
ob ein thatsiichlicher Unterschied zwischen
Schwarzkupfer vom Dlasischen Herd und
vom sauern Herd vorhanden sei, wurde
auf einem gewodhnlichen sauer ausgefiitterten
Herde raffinirt. Eine chemische Unter-
suchung des erhaltenen Kupfers zeigte
keinen merkbaren Unterschied zwischen
beiden. Hierauf wurden Versuche itber den
Einfluss des basischen Futters bei der
Kupferraffinerie angestellt. Bei Herstellung
von gewdhnlichem IKupfer waren naturge-
miss keine besonderen Vortheile zu
warten. Handelt es sich aber darum,
gewbhnlichem, etwa

er-
aus
1 Proc. Arsen halten-
dem Schwarzkupfer Kupfer bester Sorte
darzustellen, so ergeben sich bedeutende
Vortheile. So erhielt man in einem Falle
beim basisch ausgefiitterten Feiuofen 3,2 Proc.
Kupfer in der Schlacke, beim sauner ausge-
futterten Ofen 5,1 Proc. Im Allgemeinen
hat sich herausgestellt, dass im basischen
Feinofen die Oxydation bedeutend geringer
ist, als im savern TFeinofen, so dass bel
gleich weitgehender Reinigung viel weniger
Kupfer verloren geht. Versuche tber den
Linfluss der basischen und sauren Aus-
futterung auf die Entfernung von Antimon
und Wismuth ergaben, dass die saure Fit-
terung kriftiger wirke als die basische.

Elektrolyse von Rhodanmetall. |
L. K. Frankel (J. Frankl. 131 8. 144) \
machte i. J. 1889 im Verein mit Smith |
darauf aufmerksam, dass eine L&sung von ’

Mangan, mit einem Uberschuss von Rhodan-
kalium versetzt und der Elektrolyse unter-
worfen, das Metall als einen grauweissen
Uberzug an den mnegativen Polen abscheidet.
Ferner wurde festgestellt, dass Nickel, Ko-
balt und andere Metalle aus einer kalten
Rhodanlésung durch schwache Strome sehr
schoell ausgeschieden werden. Verfasser
theilt nun weitere Versuche in dieser Rich-
tung mit: Weun concentrirte Ldsungen von
Rhodanalkalien einem schwachen Strome
(1,5 cc Knallgas in der Minute) ausgesetzt
werden, so triitbt sich die Ld&sung nach
lingerer Zeit unter Abscheidung eines
citrongelben Niederschlags von Pseudorhodan.
Sind die Lésungen aber geniigend verdiinnt,
so findet keine Tritbung statt, und diese
verdiinnten Loésungen konnen deshalb zum
Niederschlagen von Metallen benutzt werden.
Eine vollkommene quantitative Ausscheidung
der Metalle gelingt jedoch wegen der auf-
tretenden Zwischenproducte nur bei einigen
derselben.

Quecksilber wird aus einer Ldsung von
Rhodankalivm oder Rhodanammonium vollstindig
niedergeschlagen; es setzt sich als ein dichter,
zusammenhiingender Uberzug ab, welcher zuerst
mit kaltem, dann mit heissem Wasser ausge-
waschen wird. Auf etwa 0,2 g Quecksilber wird
1 g Rhodanammonium benutzt, die Lésung auf
75 cc verdinnt und withrend 16 Stunden cinem
Strom von etwa 1 cc Knallgas ausgesetzt.

Gold lasst sich ebenfalls aus einer Losung
von Rhodanammonium vollstindig ausscheiden.
Das Metall scheidet sich in fester, zusammenhin-
gender Form aus und kann mit heissem Wasser
ahgewaschen werden. Die Goldchloridlésung, bis
zu 0,15 g Gold haltend, wird mit 1,5 g Rhodan-
ammonium versetzt, auf 150 cc¢ verdiinnt und wie
oben elektrolysirt.

Cadmium schied sich bei den verschieden-
sten Verdiinnungen, verschiedenen Stromstirken
und  verschiedenen Zusitzen von Rhodanalkalien
immer in schwammiger Form aus, so dass von
weiteren Versuchen Abstand genommen wurde.

Palladium, Nickel, Kobalt und Zink
ergaben dhnliche Schwierigkeiten. Beim Anlassen
des Stromes findet sofort die Ausscheidung der
Metalle statt; diese schreitet aber nur bis zu
einem gewissen Punkte fort; dann tritt die ent-
gegengesetzie Reaction ein, so dass schliesslich
keine Spur von Metall auf der Platinschale
haftet. Versuche, diese Reaetion zu verhindern,
blicben erfolglos.

Eisen und Mangan lassen sich aus ihren
Rhodanverbindungen nicht vollstindig nieder-
schlagen, Ausscrdem ist die Neigung dieser Me-
talle zur Oxydation so gross, dass sie sich beim
Abgiessen der Flissigkeit sofort mit einer Oxyd-
haut iberzichen.

Arsen scheidet sich aus den Rhodanlésungen
nicht aus.

Bleci. Tine Lisung von Blelnitrat, mit Rho-
danammonium elektrolysirt, scheidet alles Metall

32*
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aus der Losung aus; jedoch befindet sich ein
Theil desselben in Form eines weissen Nieder-
schlags auf dem positiven Pole. Das Metall
selbst haftet nur lose an der Schale und oxydirt
sich leicht.

Zinn scheidet sich schnell, aber unvollstindig
aus, Wismuth in schwammiger Form, und das
Antimon 18st sich beim Ausscheiden vollstindig
von der Schale ab. v. R.

Verfahren zur Verwerthung des
bei den Zinkblendergstdofen abfallen-
den Flugstaubes. G. Krause (D.R.P.
No. 55676) will das in diesem Flugstaube
in Form von Sulfat vorhandene Zink (10 bis
13, ja bis 21 Proc.) und Eisen (2 bis 3, ja bis
24 Proc.) dadurch nutzbar machen, dass er
diese Metalle mit Wasser dem Flugstaube
entzieht und dann mittelbar oder unmittel-
bar entweder mit einem geringen Uberschuss
von Soda oder anderem Alkalicarbonat aus-
fallt, wodurch er einen fiir unmittelbarc Ver-
hiittung ,sehr geeigneten” Galmei von 45
bis 50 Proc. Zinkgehalt zu erhalten glaubt,
indem er die Lésung von den ausgefillten
Zinkeisencarbonaten abzieht, den Nieder-
schlag auswischt und trocknet. Die abge-
zogene noch alkalische Lauge will er dann
mit Schwefelsiure genau neutralisiren und
durch Eindampfen das dem Ausfillungs-
mittel entsprechende Sulfat gewinnen.

Ferner kann man nach dem Patent statt
der directen Ausfillung mit Soda die ge-
klarte wisserige Losung mit der zum Aus-
fillen der Schwefelsiure berechneten Menge
von Baryumnitratldsung versetzen, wobei
Baryumsulfat ausfillt, welches — wenn die
Loésung ganz klar, also frei von zu féllenden
Eisentheilchen war — nach dem Trocknen
rein weiss und als Blanc fixe verwendbar
ist. Falls in letzterem trotz mehrmaligea
Waschens mit Wasser noch Eisenspuren vor~
handen sind, so wischt man mit verdiinnter
Salzsiure aus und neutralisirt mit wenig
Ammoniak. Das Zink- und Eisennitrat ent-
haltende Filtrat wird dann heiss mit der
zur Fillung erforderlichen Menge von Soda
oder Kalium- bez. Ammoniumcarbonat ver-
setzt, wodurch wieder gleich reichhaltiger
Galmei entsteht, wihrend das Alkalinitrat
(Chilisalpeter) aus der verbleibenden Lésung
durch Eindampfen ausgeschieden wird.

Obgleich  dieses  Verfahren, welches
iibrigens theilweise nicht so ganz neu ist,
da es, was den Sodazusatz anbelangt, seit
langerer Zeit schon auf der Rosamundehiitte
in Anwendung gekommen, und in &hnlicher
Form wohl auch auf einigen westdeutschen
Werken, auf ganz bekannten Reactionen be-
ruht, so steht demselben trotz der schein-
baren Einfachheit doch keine grosse Zukunft

bevor. Der so gewonnene kiinstliche Galmei
ist wegen seiner feinsten Vertheilung als
chemisches Fillungserzeugniss fiir die directe
Zinkverhiittung nicht verwerthbar, da er dem
Gasstrome der Destillationsgefisse nicht den
erforderlichen Widerstand zu bieten vermag
und daher zum grdssten Theile wieder fort-
fliegt. Es wird also mit Hilfe theurer Che-
mikalien ein aus physikalischen Griinden
unbrauchbares Erz dargestellt. Im Ubrigen
irrt der Patentinbaber, wenn er glaubt, dass
dieser Flugstaub bisher fast werthlos war.
Abgesehen von der ihm bekannten Verar-
beitung zu Salzen wird dieser Flugstaub
gewdohnlich wieder verhiittet nach indirecter
Umwandlung in Zinkcarbonat, also auch als
kiinstlicher Galmei, indem derselbe nimlich
mit kalk- oder dolomitreichen Blenden oder
mit kalkreichem Galmei unter Wasserzusatz
gemischt und nach lingerem Lagern gerdstet
und verhiittet wird. Es erfolgt dann die
Umsetzung von Zinksulfat zum Carbonat
unter Bildung von unschddlichem Gypse.
Einer umfassenderen Verarbeitung dieses
Flugstaubes zu werthvollen chemischen Pro-
ducten steht in der Hauptsache die listige
Eigenschaft des leichten Zerstiubens und
der damit verbundenen heftigen EKinwirkung
auf die (namentlich Augen-) Schleimhiute
der damit beschiftigten Personen entgegen.

Nach dem Patente soll ferner der beim
Auslaugen des Flugstaubes mit Wasser
hinterbleibende Riickstand um seines hohen
Eisengehaltes willen auch als Hochofenma-
terial Verwendung finden. IEs ist dabei
iibersehen worden, dass der Flugstaub neben
obig erwidhnten Mengen wasserldslichen
Zinks auch noch 4 bis 8 Proc. unlésliches
»Blendezink® enthilt, die dem Rickstande
durch Auslaugen also nicht entzogen werden.
Wegen des hohen Koksverbrauches sieht der
Hochéfner Zink an und fiir sich nicht gern
in seinem Méller; um wieviel mehr wird er
sich aber vor einem Material fiirchten, das
ausser dem Zink noch seinen grissten Feind,
den Schwefel enthidlt. Eine derartige Ver-
wendung des ausgelaugten Rickstandes ist
daher wohl ausgeschlossen. Kdm. Jensch.

Kohlenstotfverlustbeim Rosten von
Roheisen. J. G. Donald (Chem. N. 63
S. 73) fand bei Bestimmung von Kohlen-
stoff im grauen Roheisen, dass Bohrspine,
welche zufilligerweise einige Tage in einem
nassen Becherglase gelegen hatten, einen
nicht unbetrichtlichen Verlust an Xohlenstoff
durch Rosten erlitten hatten. Fine Bestimmung
des Kohlenstoffes in frischen und angerosteten
Spinen ergaben folgenden proc. Kohlenstoff-
gehalt:
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Frische Spiine 2,282 2,132
Gerostete - 1,941 1,332

f
|
I

Die Spine von II waren viel feiner als |

die von I.

Apparate.

Apparat zur Bestimmung der
Kohlensidure. Nebenstehende Abbildung

zeigt einen Kohlensiureapparat, ihnlich der

auf S. 80 d. Z. beschrie-
benen Vorrichtung, jedoch

sehen, welche
calciumstiicken gefiillt wer-
den kann.

nimliche, nur muss bei dem
Nachlassen des Druckes auf
die Kautschukblase (behufs
Ansaugens der Siure) <die
Offoung der Rohre D einen
Augenblick mit dem Finger
geschlossen werden. Diese
Hilfeleistung léisst sich aber leicht entbehr-
lich machen, wenn man auf letzterwihntes
Rohrchen ein kleines Ventil setzt, bestehend

Fig. 117.

Spitze oder aus einem Korkscheibchen, wel-
ches zur TFihrung mit einer Stecknadel
durchstochen 1ist.
Stiitzerbach i, Thir.
Greiner & Friedrichs.

Die Verwendbarkeit .

Die Handhabung ist die |

mit einer Trockenrdhre ver- |
mit Chlor-

i (Fig. 119).

z. B. aus einem Glaskiigelchen mit langer ;

verbundenen Zink- und Kupferplatten g bez.
b angeordnet sind. Durch diese Gesammt-
anordnung soll feuchte Luft durch die im
Behilter entstandenen Kandle d der Krone
und den Wurzeln der Pflanze, sowie ge-

Fig. 118,

niigend Wasser der Lrde zugefiihrt werden,
gleichzeitig aber innerhalb der Erde eine
Desinfection zur Beseitigung von Miasmen,
sowie ein elektrischer Strom zur Beforde-
rung des Wachsthums der Pflanze erzeugt
werden.

Der Apparat zum Eindampfen und
Trocknen von Extracten, Farbstofflésungen
u. dgl. von B. Weisser (D.R.P. No. 55157)
besteht aus einer Anzahl von innen mittels
heissen Wassers oder warmer Luft beheiz-
ter, ringférmiger drehbarer Hohlkdrper m
Letztere sind mit Schaufeln
versehen, welche die zu verdampfende Flis-
sigkeit mitnehmen und iiber die verschiede-
nen Verdampfflichen vertheilen. Das Heiz-
mittel wird den Kérpern m durch das in
die Welle ¢ einmiindende Rohr D zuge-

. fithrt.

5} L

von Aluminium und Alu-

LA R/

miniumbronze fiir Messinstru-

mente ist nach M. Schmidt

(Z. Instr. 1891 S. 61) nur in

beschrinktem Umfange vor-

theilhaft.

Explosion durch Alaun.

C. Thiel (Z. deutsch. Ing.
1891 8. 250) berichtet iiber

die Explosion einer mit ge-

schmolzenem Kalialaun gefiill-

ten eiscrnen Walze. Dieselbe wird dadurch
erklart, dass geschmolzener Alaun unter Um-
stinden plotzlich unter Wirmeentwicklung
und Ausdehnung
Masse iibergeht.

in

J. F. Riihne

Der Kulturtopf von

eine undurchsichtige | Theer,

Fig. 119.

Zur Herstellung von Filterplatteu
wird nach A, Egen und E. Bassenge
(D.R.P. No. 55256) ein Gemisch von 100 Th.
40 Th. Steinpech und 330 Th. ge-

| siebtem Kokspulver gekocht, bis es eine ziéhe

| plastlsche Masse bildet.

Die Form besteht

" aus einem Teller &' (Flg 120 u. 121), auf

(D.R.P. No. 55358) besteht aus einem un-

durchlissigen Behilter o (Fig. 118) mit
Lochern b, in welchen einestheils ein aus
gerippten pordsen Thonplatten bestehender |
Einsatz ¢, andererseits eine Kohlenschlchtf

in Verbmdung mit durch Drihte & und /

welchen ein aus zwei gleichen Theilen zu-
sammengeschraubter Ring o aufgesetzt wird,
um die Filterplatten nach dem Einformen
leicht freilegen zu kdénnen, ohne sie zu be-
schiidigen, Nachdem dieser erste Ring voll-
gestampft ist, wird auf die plastische Masse
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ein gitterformiges Gewebe & von dickeren,
schourdhnlichen Fidden gelegt. Dieses Ge-

webe nimmt einen der Grésse der Filter- °

platte entsprechenden Raum ein und hat an
dem Rande einen ctwas stirkeren Faden,
welcher in gewissem Abstand vom Rande
der Filterplatte verlduft. In diese Haupt-
schour miinden nun alle einzelnen Kaniile,
welche das gitterférmige Gewebe bilden.

Fig, 120 und 121,

Nachdem dieses Ge-
webe auf die plastische
Masse richtig aufgelegt
ist, wird auf den Ring
a ein zweiter, gleicher
Ring aufgesetzt, worauf
der so entstehende Hohl-
raum iber dem Gewebe
wiederum in gleicher
Weise, wie es vorher
beschrieben ist, mit jener
plastischen Masse aus-
gestampft wird, so dass
alle Hohlriume vermie-
den werden. Auf den
zuletzt aufgesetzten Ring

Die Platten werden dann sehr sorgfiltig aus-
gegliiht.

Wasser und Eis.

Wasserbakterien. M. Rubner (Arch.
Hyg. 1890 S. 865) fand in dem Wasser
cines sonst mnicht Denutzten Brunnens in
7 Monaten 850 bis 1620 Keime. Versuche
ergaben nun, dass in Brunnen cine fort-
wibrende Vermebrung der Wasserkeime statt-
findet, dass aber diese Zunahme der Keime
durch ein gleichzeitiges Absetzen derselben
nicht wahrnchmbar wird. Dem entsprecliend
enthilt der Bodenschlamm der Brunnen eine
gewaltige Menge von Keimen, welche ihre
Lebenskraft nicht verloren haben. Dieses

. Absetzen erfolgt in Folge des etwas gris-

seren spec. Gewichtes (1,038 bis 1,065) der
Spaltpilze. Wird das Wasser aufgeriihrt,
so vertheilen sich die Keime im Wasser,
erst nach etwa 8 Tagen Ruhe ging die An-
zahl derselben wieder auf die vor dem Auf-
rithren vorhandene zuriick. Eine geringe
Vermehrung der organischen Substanz im
Wasser rief eine sehr betrichtliche voriiber-
gehende und eine liugere Zeit wilirende
wesentliche Vermehrung der Keimzahl des
Wassers hervor,

Um cisenhaltiges Grundwasser fiir

die Wasserversorgung von Stiddten
u. dgl. verwendbar zu machen, empfieblt
C. Piefke (J. Gasbel. 1891; gef. einges.

Sonderabdr.), dasselbe der atmosphirischen
Luft auszusetzen, dann zu filtriren (vgl.
Z. 1890, 712). Das durch Rohr a (Fig. 122)
zugefiithrte Wasser fliesst in eine Schale b,
fillt von hier glockenférmig ausgebreitet auf
die gelochte Platte ¢, welche es gleichmissig
auf die Koksfillung des Cylinders G ver-
theilt. Die 1,5 bis 2 m hohe Koksstiicken-
Das der

schicht ruht auf dem Siebboden ec.

a wird nun nochmals

ein weiterer derartiger
Ring aufgeschraubt und
der nmneu entstehende

Hohlraum  dicht mit ’
einem Gemisch aus 1 Th.
Kohlenstaub und 10 Th.
Sand ausgestampft. Da-
mit die so eingeformte
Masse, aus welcherspiter
durch andauerndes Glii-
hen die Filterplatten ge-
wonnen werden, abkiihlt, ruht die eiserne
Bodenplatte ' auf einem Holzblock ¢, welcher
mit Luftkanilen versehen ist,
ziemlich schnelle Abkithlung erreicht wird.

&

:,‘\—m.',“ B g AR

Fig. 122,

. bei s eintretenden atmosphérischen Luft cot-
| gegenrieselnde Wasser sammelt sich in der

so dass eine
ein Sandfilter.

Abtheilung 4 und fliesst durch Rohr d auf
Das TFerrocarbonat verliert
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die Kohlensiure und wird als Ferrihydrat
ausgeschieden.
Versuche mit Brunnenwasser (I) ergaben

am Ausfluss des Lifters G@ (II) und am !

Ausfluss des Filters (III) folgende Gehalte.

. Das Wasser Fiir 1 qm \ Zeit, i Fir 1 qm
enthielt my im | Grundflache ' in welcher | Filterfiiche
Liter | des Ldiil[tel:s i das Wasser | stiindlich
e :«:::lies:;te | den Liifter | abfiltrirte
Bisen- . }{rrlflujl Wasser- ‘ durch- Wasser-
Loxydul | oRien menge stromte menge
; i siure | !
! : | 14 | Secunden 1
‘ : ‘ ‘ g
I 2,17 290 |
Hl 026 170 | 2300 30 500
0 o0 110 i
111,82 230 |
' 030 130 l 2300 30 500
Il 015 8.0 | |
1,288 420 | ‘ i
1’ 0,60 180 ?[ 7000 15 600
I, 020 120 |
P 2,94 0 49,0
Hi 0,60 30,0 il» 6000 15 600
ml o015 125 |

&

Die Filtrate waren tadellos und dauernd
klar.

I'tir Wasseranalysen, welche in Eng-
land und Amerika noch vielfach in grains
berechnet werden, gibt Th. B. Stillman
(Stevens Indicator 7 S. 817) eine Umrech-
nungstabelle, von welcher hier der Anfang
geniigen moge:

mg i, Liter grains i. Gallon

1 0,0583
2 01166
3 0,1749
4 0,2332
5 0,2915
6 0,3499.

Wasserfiltration mit Eisenschwamm
u. dgl. in Riicksicht auf Londoner Verhilt-
nisse bespricht Th. M. Drown (Chem. N.
63 8. 57).

Unorganische Stoffe.

Herstellung von Kaliumcarbonat.
Nach Angabe vom Salzbergwerk Neu-

Kaliumcarbonat gewinnen, so ist es sehr
wesentlich, ersteres moglichst rein zu ver-
wenden, da Verunreinigungen, wie z. B.
Chlorkalium, kaum vowm fertigen Kalium-
carbonat zu trennen sind. Das Salzberg-
werk reinigt das Doppelsalz vor der Zer-

i setzung entweder durch Behandlung mittels

Wassers oder vortheilhafter durch Behand-

i lung mittels einer L&sung von Magnesium-

carbonat in kohlensiurehaltigem Wasser.

i Die letztere Fliussigkeit hat den Vortheil,
! dass dieselbe im Gegensatz zu Wasser das

' Doppelsalz

nicht zersetzt. Die zu ver-

+ wendenden Lésungen von Magnesiumecarbonat
i in kohlensiurehaltigem Wasser stellt man

egr ]

. Behandlung des

aus Magnesia oder Magnesiahydrat oder
A Magunesiumcarbonat durch Be-
handeln mit iberschiissiger Koh-
bl lensiiure bei gewdhnlichem oder

héherem Druck in dem cylindri-

schen Behalter A4 (Fig. 123) dar.
{ In einem mit Rithrwerk versehe-
unen Behilter B wird dann das
zu reinigende Doppelsalz mit
der in .4 gewonnenen Lauge
oder auch mit Wasser zusam-

Z I

Z

Fig. 123.

Verwendet man Magnesiumear-
so findet bei einer derartigen
Doppelsalzes keine oder

mengeriithrt.
bonatlésung,

. doch nur eine sehr geringe Zerlegung des-

Stassfurt (D.R.P. No. 55182) ist das nach |

dem Engel'schen Patent No. 15218 dar-
gestellte Doppelsalz von Kaliummagnesium-
carbonat (Mg C O;, KH C Os, 4 H; O) nach
der durch Kliren oder Nutschen bewirkten
Trennung von der Fliissigkeit, in welcher

sich dasselbe bildete, durch die in der dann |

noch anhaftenden Lauge geldsten Salze ver-
unreinigt. Das auf diese Weise gewonnene
Doppelsalz enthilt etwa 3 Proc. Chlor in

Form von Chlorkalium und Chlormagnesium. !

Will man aus diesem Doppelsalz

reines :

selben statt und man erhdlt leicht ein
Product mit nur 0,2 bis 0,3 Proc. ver-
unreinigenden Salzen.

Durch Filtriren auf der Nutsche (' trennt
man das gereinigte Doppelsalz von der
Lauge, welch letztere in einem Tief-
behilter D gesammelt wird. Diese Lauge
lasst sich gut nutzbar machen, indem man
dieselbe in einen zweiten mit Rihrwerk
versehenen Bedlter I pumpt, hier mit Chlor-
kalium sittigt und alsdann Magnesia oder
Magnesiahydrat oder Magnesiumcarbonat
darin aufrithrt, um aus dieser Mischung
durch Bahandlung mittels Kohlensiure das
Doppelsalz von XKaliummagnesiumcarbonat
zu gewinnen. Auf diese Weise wird nicht
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nur das aus dem Doppelsalz ausgewaschene
Chlorkalium, sondern auch das in Lésung
vorhandene Magnesiumcarbonat vollkommen
ausgenutzt.

Zur Bestimmung der Wirme bel
der Absorption von Ammoniak wurde
von Hans v. Strombeck (J. Frankl. 1891
S. 69) das Gas aus flissigem Ammoniak
entwickelt, um so einen miglichst gleich-
milssigen Gasstrom zu erhalten. Das Gas
gelangt durch eine glidserne Kiihlschlange in
das Absorptionsgefiss NOPQ (Fig. 124). Das

Fig. 124.

Rolr R S reicht beinahe bis zum Boden
des Gefiisses wund taucht hier in einen
kleinen Glasbehillter mit Quecksilber, um
das Zuriicksteigen des Wassers in RS zu
verhiiten.

Das Gewicht des zu erwirmenden Wassers (M)

betrug bei einem Versuch 11245 g, die Menge des
aufgenommenen Ammoniaks (P) 108,67 g.
Bedeuten nun bei demselben Versuch
@ die Temperatur des Wassers im Absorptions-
gefiss beim Beginn der Untersuchung (15,889),
@ — ¢ die corrigirte Temperatur des Wassers im
Absorptionsgefiss am Ende der Untersuchung
(20,799,
Q_;QI die Durchschnittstemperatur, welche im Ab-

sorptionsgefiss wihrend der Dauer des Ver-
suchs vorherrschte (17,849),

die Durchschnittstemperatur des Ammoniaks

beim Eintritt in NO PQ (17,819, so ist

A T+
2 2

turen = 0,53° und

T+ 71

2

-, die Differenz beider Tempera-

6 — (@, + J), diec Anzahl Grade, um wieviel M er- |

wirmt warde = 4,88°.
Die Wirmemenge (Q) also, welche von P ent-
wickelt wurde, betrigt hicrnach
M[O — (6, 4- )] =51875,6 W.E,

Zieht man aber ferner die Wirmemenge (s) in Be-
tracht, welche nothig ist, P sclbst von

TN g 26
2 2
zn erwirmen, d. h. um
s=P.c (9*2;@1 — ’;;IL) —293 W.E,

worin ¢ das spec. Gew. des gasformigen Ammoniaks

(0,008) ist, so findet man die Gesammtwirmemenge
Q. =54875,6 + 29,3 =54904,9 W.E.

oder fir die Einheit u ausgedriickt

= 505,53 W.E.

u=—=-

P
Aus 8 vergleichenden Versuchen ergab sich im
Mittel far
u der Werth 502,3 W.E.

A i_'_:‘(;:)

,
{nonne

Fig. 125.

Zur Bestimmung der Wirme beim Ver-
einigen von flissigem Ammoniak mit Wasser
diente der Apparat (Fig. 125). An dem
Gefiss A, welches durch die Offuung ¢ mit
flissigem Ammoniak gefiillt werden kann,
ist das Rohr R angebracht. Letzteres ist
geschlossen durch den Hahn IV, der durch ¢
gehandhabt wird und R mit den Réhren
o und » in Verbindung setzt; % mindet in
den mit Wasser gefiillten Behilter /3. Die
Steifen F dienen nur dazu, den ganzen
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Apparat fester zu machen. 4 wird leer
gewogen, wihrend die Hihne & und D ge-
schlossen sind. Dann wird .4 mit méglichst
vielem flissigen Ammoniak gefilit und
nochmals gewogen. Die Differenz beider
Gewichte ist dann das des Ammoniaks P,
(53,7 g). Nach Beendigung des Versuchs
wird dann aus dem zuriickbleibenden Am-
moniak in A das Gewicht P, der ange-
wandten Menge gefunden, welches bei dem
einen von 5 vergleichenden Versuchen P,
53,68 g betrug. Nachdem B, o und =
ginzlich mit Wasser gefiillt sind, wird der
Appqmt in den Behilter K gesetzt, welcher
mit einer bestimmten Menge Wassers gefiillt
ist. L wird nach der Offoung des Hahnes
mit einem Manometer in Verbindung gebracht
und der Rithrer S in Thitigkeit gesetzt.
Alsdann beobachtet man Thermometer und
Manometer und offuet F, sobald Temperatur
und Druck fest sind.

Wasserwerth des Apparats . = 567 4¢g

Gewicht des Wassers im Gefass B = 2370-

- - - - - R . =82000-
Gewicht des flissigen Ammoniaks im
Gefiss A, multiplicirt mit der

spec. Wirme=53,68>¢<1,22876 = 65,8 -

Also M =9070,2 g.
Bedeutet nun
& die Temperatur des Wassers im Gefiss R beim
Beginn des Versuchs (20,600),
€, die Temperator des Wassers in demselben Be-
hilter am Ende des Versuchs (21,77°9),
@ — 9, die Differenz beider Temperaturen = 1,170,
po den absoluten Druck in Atmosphéiren, vor-
herrschend beim Beginn (8,69),
p®,; den absoluten Druck ebenfalls in Atmosphiren
bei Beendigung des Versuchs (1,0),
so betragt die Wirmemenge, welche bei der Ver-
einigung von P, g (= 53,08) flissigen Ammoniaks
mit Wasser erzengt wird
M(@©® —a,)=10612,1
oder auf die Einheit bezogen
Mo —

fr—=  —_

p, =198 W.L

der
cc gas-

ist hierbei
wenigen
welche am Anfang

Ausser Acht gelassen
Gewichtsunterschied der
formigen Ammoniaks,
bei p@ und am Schluss des Versuchs
bei p®, den Behilter A anfillten, da
hierduerch das Resultat kaum merklich be-
einflusst wird.

Aus weiteren 4 Versuchen ergab sich
im Mittel @ = 200,3 W. E. Sch.

Titerstellung bei der Alkalimetrie.
E. Hart und St. Croasdale (Chem. N. 63
S. 93) machen auf die Schwierigkeit auf-
merksam, vollstindig reine Titersubstanz zu
erhalten. Die Soda ist selten vollkommen
rein und ausserdem hygroskopisch., Die

Krystalle der Oxalsdure halten hiufig Mutter-
lauge zurlick und verlieren leicht etwas
Wasser, was, wenn auch in geringem Grade,
ebenfalls fiir das saure Kaliumoxalat gilt. Sie
schlagen deshalb vor, reines Kupfersulfat zu
benutzen. Der Gehalt desselben lidsst sich
durch Elektrolyse sehr scharf bestimmen,
sodass bei Anwendung von einer etwa 0,2 g
Kupfer entsprechenden Menge der Unterschied
zwischen zwei Bestimmungen nie mehr als
0,2 mg ausmacht. Wenn normales Kupfer-
sulfat elektrolysirt wird, so werden fiir
je 63,18 Th. niedergeschlagenen Kupfers
97,82 Th. Schwefelsiiure frei. Zerlegt man
eine beliebige Menge Kupfersulfat durch die
Elektrolyse und wiegt das ausgeschiedene
Kupfer, so hat man in der elektrolysirten
Fliissigkeit eine ganz genau bestimmte Menge
freier Schwefelsiiure, welche zur Titerstellung
benutzt werden kann. Da eine verdiinnte
Lésung von reinem Kupfersulfat den Strom
schlecht leitet, so ist es vortheilhaft, vor
der Elektrolyse etwas Kaliumsulfat zuzu-
setzen,

Merkwiirdiges Verhalten gewisser
Zinksulfidverbindungen. Wenn nach
J. Cawley (Chem. N. 63 S. 88) reines
Zinksulfat oder Zinkchlorid mit einem Sul-
fid der Alkalien oder alkalischen Erden ge-
fallt wird, so erhdlt man ein wasserhaltiges
Zinksulfid, entweder fiir sich allein oder
mit einem Sulfat der alkalischen Erden ver-
mengt. Wird dieser Niederschlag getrocknet,
zur Rothglut erhitzt, noch glithend in Wasser
geworfen, zerrieben, ausgewaschen, getrock-
net und fein gepulvert, so erhilt man eine
Farbe, die es in jeder Hinsicht mit dem
besten Bleiweiss aufoehmen kann. So ein-
fach dieses Verfahren erscheint, so schwierig
ist die Darstellung einer haltbaren Farbe
mit demselben; denn hiufig zeigt das Product
den Fehler, im Sonnenlicht nachzudunkeln.
Redner erhielt unter Umstéinden so empfind-
liche Producte, dass dieselben in der Sonne
innerhalb 1 bis 2 Minuten beinahe schwarz
worden. Wurden sie hierauf einige Stunden
in der Dunkelheit aufbewahrt, so gewannen
sie ihre frithere Weisse wieder und schienen
nun nicht so ganz empfindlich gegen Licht
wie das erste Mal. Eine ganze Reihe von
Versuchen ergaben Folgendes:

1. Getrocknetes wasserhaltiges Zinksulfid
erleidet vor dem Glithen keine Verinderung
im Licht, nach dem Gliihen dunkelt es je-
doch sehr leicht nach. Dasselbe Verhalten

zeigte reine nuatirliche Blende%und auf
trockenem Wege hergestelltes Zinksulfid.

Es lag nun nahe, diese Erscheinung so zu
erkldaren, dass das Licht bei dem feinver-
33
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theilten Zustand des Materials dieselbe Re-
action hervorzurufen im Stande war,

Zn S + 2 Zn O = Zn,; + SO,

Zn S + Zn SO, = Zn, + 2 80,,
wie sie durch die Erhitzung hervorgerufen
wird. Diese Apnahme ist aber unhaltbar.
Da beobachtet wurde, dass die Farbe im
feuchten Zustande empfindlicher war als im

trockenen, wurde eine Probe theils bei 120° :

getrocknet, theils ungetrocknet in Glasréhren
eingeschmolzen; das getrocknete zeigte keine
Spur von Farbenveriinderung; das ungetrock-
nete aber dunkelte schnell nach.  Hierauf
wurde eine Probe scharf getrocknet und noch
warm mit mdglichst wasserfreiem Leingl,
um die Farbe dadurch zu schiitzen, gemischt.
Das Frgebniss war ein negatives. Wurde
cine Probe, die sich wenig leichtempfindlich
zeigte, mit einer verdiinnten Ld&sung von
Zinksulfat angefeuchtet, so wurde sie sofort
in hohem Grade empfindlich; somit kénnte
es scheinen, als hinge die Lichtempfindlich-
keit mit schlechtem Auswaschen zusammen.
Aber das sorgsamst durchgefithrte Auswaschen
vermochte diese Ligenschaft nicht zu ver-
andern. Hierauf wurde versucht, die beim
Yirhitzen entstehenden basischen Sulfate
durch Behandlung mit Kalihydrat, Natron-
hydrat, Barythydrat oder Kalkhydrat zu
zersetzen, Die drei ersteren schienen das
Zinksulfid direct anzugreifen, das Kalk-
wasser dagegen {ibte eine entschieden
schittzende Wirkung aus, verlor diese aber
nach und nach, sodass die Probe doch schliess-
lich nachdunkelte. Die besten Ergebnisse
gab ein Zusatz von etwa 0,5 Proc. frisch-
gefilltem Magnesiahydrat zu dem Zink-
sulfidniederschlag. Die so hergestellte Farbe
war lichtbestindig, hatte aber etwas von
ikren sounstigen guten Ligenschaften verloren.
Uberhaupt scheint Lichtbestindigkeit bis
zu einem gewissen Grade unvereinbar mit
der hochsten Weisse, Weichheit und Un-
urchsichtigkeit zn sein. Beim Glihen des
wasserhaltigen Zinksulfids ist es kaum zu
vermeiden, dass ein gewisser Theil desselben
gefrittet wird,; tritt dies in grésseremn Maasse
auf, so 1ist das Material werthlos; es ist
dann hart, gelb und theilweise durchsichtig.
Um ‘das Fritten zu verbindern, wurde das
getrocknete Pricipitat vor dem Glithen mit
etwa 5 Proc. Kochsalz gemischt; dieses
iiberzieht die Theilchen mit einer Glasur,
welche sich bei nachheriger Behandlung mit
Wasser 16st und eine weiche Masse von
grosser Weisse und Undurchsichtigkeit zu-
riicklédsst; diese Farbe ist aber leider Ausserst
lichtempfindlich. Folgendes Verfahren, wel-
ches in der Praxis erprobt ist, liefert eine
gute, lichtbestéindige Farbe: Eine siedende,

méglichst concentrirte Zinksalzldsung wurde
mit einer concentrirten Schwefelbaryum-
I6sung versetzt. Der Niederschlag, bestehend

| aus Baryumsulfat und Zinksulfid, liess sich

sehr gut abfiltriren. Zu dem Niederschlag
wurde 0,5 Proc. frisch gefdlltes Magnesia-
hydrat und eine bestiminte Menge fein ge-
pulvertes Kochsalz gefiigt. Obwohl beim
Filtriren ein grosser Theil des Kochsalzes
weggefubrt wurde, blieb doch genug brig,
um das Fritten zu verhindern. Nachdem
der Niederschlag getrocknet war, wurde eor
auf etwa Bohnengrdsse zerkleinert, mit
3 Proc. Chlorammonium vermischt und ge-
gliht., Den Einfluss, den das Chlorammonium
auf die Lichtbestindigkeit ausiibt, ebenso
weshalb die Farbe trotz des Chlorammoniums
in einigen Féllen lichtempfindlich war, ver-
mag Cawley nicht zu erkléren. o R.

Desinfectionsmittel. Behring (Z.
Hyg. 9 S. 395) untersuchte eingehend die
verschiedenen Desinfectionsmittel. Er macht
auf die Giftwirkung von Sublimat und an-
derer Metallsalze aufmerksam. Fir die
Desinfectionspraxis im Grossen ist es iiber-
aus wichtig, dass man solche Mittel zur
Verfiigung hat, welche die Vergiftungsgefahr
fir Menschen uud Thiere wéglichst voll-
stindig ausschliessen. Als solche Mittel
haben wir den Atzkalk, den Chlorkalk und
das Jodtrichlorid anzusehen. Das Creolin
darf im Allgemeinen gleichfalls als unge-
fahrlich betrachtet werden; aber dasselbe
ist nicht ein so weitreichendes Desinfections-
mittel, wie die vorgenannten. — Das Ver-
halten von Siduren und anderen Des-
infectionsmitteln gegen pathogene Bak-
terien untersuchte O. Boer (das. S. 479).

Organische Verbindungen.

Carbolsdurepastiilen. Nach O. Rade-
mana (D.R.P. No. 55 624) leitet man die
durch Erhitzen von reiner Carbolsiiure ent-
stehenden Dampfe tiber gleichfalls erhitzte
Borsdure und fingt das Dampfgemenge in
einer gut gekiiblten Vorlage auf. Aus dem
lockeren  schneeférmigen

80 gewonnenen
Destillate werden ausdann Pastillen her-
gestellt.

Zur Herstellung von FYormaldehyd
fallt A.Trillat (D.R.P. No. 55 176) Methyl-
alkohol in den Kupferkessel A4 (Fig. 126) und
bringt ihn durch Einleiten von Dampf in den
Doppelboden a zum Sieden. Der aus dem Brau-
senkopf G des Rohres D stromende Methyl-
alkoholdampf saugt an der Mindung 2 des
Kupferrohres D Luft an und durchzieht
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die Schicht Holzkohle, Koks oder Ziegel-
sticke E, welche durch einen untergestellten
Ofen auf dunkle oder helle Rothglut erhitzt

SR
AR
a

Fig. 126.

ist. Der Methylalkohol soll auf diese Weise
in Formaldehyd iibergehen, welches bei y
abgesaugt und in zweckentsprechender Weise
verflissigt werden soll.

Reindarstellung von Guajacol .und
Kreosol. Nach ¥. v. Heyden Nachf.
(D.R.P. No. 56 003) sind die Baryumsalze
des Guajacols und Kreosols in Wasser
viel schwerer lgslich als die Baryumsalze
beigemengter Phenole. 40 k Kreosol aus
Buchenholztheer werden mit 64 k rohem,
in 150 / heissem Wasser gelstem Baryt-
Liydrat gemischt. Man filtrirt nach dem
Erkalten den Krystallbrei ab, presst den
Rilckstand, wiischt ihn nochmals mit Wasser
und scheidet darauf durch Zusatz von Salz-
siure das Guajacol ab, welches je nach dem
Ausgangsproducte mit mehr oder weniger
Kreosol gemischt ist. Aus der angesiuerten
Masse wird dieses Gemisch von Guajacol
und Kreosol durch Wasserdampf uberge-
trieben. Dasselbe gibt mit starker, wisseriger
Kalilauge ein sofort erstarrendes Kalisalz.
Man trennt Guajacol und Kreosol  durch
Rectification.

Die Beziehung zwischen der Ver-
Lrennungswirme organischer Verbindungen
und der Constitution derselben bespricht
J. Thomsen (Z. physik. Ch. 1891 S. 55).

Poleisl. Nach M. Pleissner (Lieb.
Anu. 262 8. 1) enthilt spanisches Poleisl
als Hauptbestandtheil Pulegon, C,H, O,
welches durch Wasserstoffaufnahme in Men-
thol, C,y Hy O, iibergefithrt werden kann.

Diamidodiphenylmethanbasen. Die
Darstellung  von Diamidodiphenylmethan,
Amidophenyl-o-amidotolylmethan, Amido-

diamidodiphenylmethan, Amidophenyl-o-
methoxyamidophenylmethan uad Amidophe-
nyldiamidoditolylmethan geschieht nach An-
gabe der Farbenfabriken vorm. Fr. Bayer
& Cp. (D.R.P. No. 55848) durch Erhitzen
der entsprechenden Amidobenzylbasen in
Form ihrer Halogénsalze auf 160 bis 250°
mit oder ohne Druck.

Das Verfahren zur Darstellung von
Benzenyl-S-amidothionaphtol der Ac-
tiengesellschaft fiir Anilinfabrikation
(D.R.P. No. 55878) besteht darin, dass man
in dem Verfahren des Patents No. 55222
(S. 92 d. Z.) die daselbst genannten pri-

_miren Basen der Anilinreihe durch S8-Naph-

tylamin ersetzt und demgemiss Benzyl-8-
naphtylamin mit Schwefel auf 200 bis 230°
erhitzt.

Fettindustrie, Leder u. dgl.

Glanzwichse fiir Lederwaaren. Nach
0. Eichholz (D.R.P. No. 55899) siedet man
15 g gelbes Bienenwachs mit 20 g gereinig-
tem Bernsteinsl (Ambradl) und giesst unter
fortwéhrendem Umrilbren 30 g Terpentindl,
welches auf 30° erwiirmt wurde, hinzu.
Nachdem die ganze Mischung nochmals unter
Rithren erwiirmt ist, schiittet man 25 g
Weinrebenschwirze in dieselbe, wm der
Wichse cine schwarze Farbe zu geben.

Zur Darstellung eines wasserlds-
lichen Productes aus geschwefeltem
Thran erwirmt A. Seibels (D.R.P. No.
56065) Thran mit 12 Proc. Schwefel auf
120° lisst dann absetzen, giesst in ein an-
deres Gefiiss iiber, erhitzt auf etwa 240°

und verseift schliesslich mit Kali- oder
Natronlauge von 1,285 sp. G.

Neue Biicher.
V. Villavecchia e G. Fabris: Studi e

ricerche sugli olii minerali lubri-
ficanti adoperati in Italia. Publica-
cazione del laboratorio chimico centrale

delle Gabelle. (Roma 1891.)

Nach kurzer Besprechung der Untersuchungs-
verfahren werden zahlreiche Analysen von Mineral-
6len mitgetheilt,

J. M. Eder: Jahrbuch fir Photographie
und Reproductionstechnik fir das Jahr
1891 (Halle a. 8., W. Knapp) Pr. 8 M.

Das schon mehrfach erwihnte Jahrbuch

phenylamido-m-xylylmethan, Amidophenyl- | (d. Z. 1890, 225) cnthalt in vorliegendem Jahr-
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